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KIM JESTEŚMY? CO 
ROBIMY I DLA KOGO?

3  cm

Firma Casp System Sp. z o.o. posiada kilkunastoletnie 

doświadczenie w produkcji, dystrybucji, integracji, 

wdrożeniu i serwisie urządzeń i systemów do badań 

nieniszczących. Współpraca z czołowymi na świecie 

producentami rozwiązań w zakresie badań NDT, pozwala 

nam oferować sprzęt najwyższej jakości oraz sprostać 

wysokim oczekiwaniom Klientów.  Dodatkowo 

wykwalifikowana i doświadczona kadra zapewnia 

kompleksową pomoc w opracowaniu rozwiązań 

technicznych.

Klient i jego potrzeby są punktem wyjścia do opracowania 

strategii współpracy i wyboru najlepszego urządzenia bądź 

systemu. Nasza oferta jest kierowana do firm i instytucji 

związanych m.in. z branżą odlewniczą, hutniczą, lotniczą, 

motoryzacyjną, energetyczną i petrochemiczną oraz 

wszędzie tam, gdzie kontrola jakości, diagnostyka oraz 

badanie stanu obiektów/ instalacji odgrywa istotną rolę w 

procesie produkcji lub eksploatacji. Wśród proponowanych 

przez nas rozwiązań do badań NDT znajdują się rozwiązania 

ręczne, ale również w celu poprawienia ergonomii 

i bezpieczeństwa pracy oferujemy rozwiązania 

półautomatyczne i automatyczne.  Gwarantujemy 

najwyższą jakość oferowanych urządzeń przez co jesteśmy 

wiarygodnym Partnerem Biznesowym. Wybór Casp System 

Sp. z o.o. to wybór aktualnie najlepszego dystrybutora 

sprzętu NDT na polskim rynku.

✓ Od 2000 r. wśród firm z branży 
automatyki przemysłowej i badań 
nieniszczących  

✓ Szerokie grono zadowolonych 
Klientów 

✓ Setki zrealizowanych projektów  
✓ Doświadczona kadra Specjalistów 

Lider automatyzacji  
w badaniach 
nieniszczących 

Poznaj nas bliżej – o CASP System Sp. z o.o.

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



6Poznaj nas bliżej – o CASP System Sp. z o.o.

Wszystkie proponowane urządzenia, systemy oraz oprogramowania są zgodne z filozofią PRZEMYSŁU 4.0 , co oznacza obniżenie kosztów, wzrost efektywności i szybkości badań 

nieniszczących. 

Wróć do Spisu Treści

NASI PARTNERZY
PRZEMYSŁ 4.0

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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BADANIA PENETRACYJNE 

W oparciu o kilkuletnie doświadczenie i zdobytą wiedzę w 2015 r. rozpoczęliśmy produkcję 

linii FPI. Jesteśmy w stanie dostarczyć linie w dowolnej konfiguracji  w odniesieniu do ilości  

i wielkości zbiorników/ stanowisk, metody (zanurzeniowa / natryskowa/ elektrostatyczna) 

nanoszenia środków chemicznych i stopienia automatyzacji.  Linie FPI dostarczane przez 

Casp System Sp. z o.o. są wykonane z trwałych i wytrzymałych konstrukcji oraz sprawdzonych 

komponentów gwarantujących zadowolenie i komfort z ich użytkowania.

Wróć do Spisu Treści

WYKRYJ WADY GROŻĄCE AWARIĄ  

KORYGUJ PROBLEMY PRODUKCYJNE 

ZWIĘKSZ JEDNORODNOŚĆ 

PRODUKCJI 

AKTUALNIE OFERUJEMY M.IN. 
✓ stanowiska kompaktowe

✓ linie ręczne/ półautomatyczne/ automatyczne

✓ linie odtłuszczania z ręcznym i automatycznym przeładunkiem 

podzespołów - myjnie ultradźwiękowe, myjnie natryskowe

✓ systemy transportowe odpowiednie dla określonych wymagań 

technologicznych - manipulatory, systemy rolkowe, tory podwieszane 

      z wciągnikami 

✓  systemy oczyszczania popłuczyn

Elementy linii FPI składają się z półfabrykatów zatem ostateczny wygląd linii 

FPI zależy od preferencji Klienta, w tym wielkości badanego elementu, 

stosowanej technologii, obowiązujących norm/ standardów w tym NADCAP i 

innych.

SKONTAKTUJ SIĘ Z NASZYM SPECJALISTĄ

PT – Badania Penetracyjne 

PRZYJAZNE
ŚRODOWISKU

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



8Wróć do Spisu Treści PT – Badania Penetracyjne 

BRANŻE

MOTORYZACJA LOTNICTWO

LINIE FPI 
Manualne / Półautomatyczne / Automatyczne 

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO BADAŃ – MYJKI 
Myjki ultradźwiękowe / Myjki natryskowe 

ŚRODKI CHEMICZNE

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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SZYBKA IDENTYFIKACJA WAD
✓ Pęknięcia 

✓ Nieszczelności 

BADANE MATERIAŁY 
✓ Aluminium 

✓ Magnez 

✓ Miedź 

✓ Tytan 

✓ Stal 

✓ Brąz 

✓ Mosiądz 

✓ Ceramika 

✓ Tworzywa sztuczne 

✓ Szkło 

✓ Wyroby odlewane 

✓ Spawane 

✓ Lutowane 

✓ W stanie surowym lub obrobionym

Wróć do Spisu Treści

LINIE FPI

RĘCZNY TRANSPORT I OBSŁUGA PROCESU LUB W PEŁNI ZAUTOMATYZOWANE ELMENTY 
LINII 
I CYKL PROCESU

W zależności od potrzeb Klienta oferujemy manualne, półautomatyczne lub automatyczne linie FPI. Dla Klientów szukających 

prostych rozwiązań i optymalnych kosztowo oferujemy linie obsługiwane ręcznie. W celu poprawy ergonomii i bezpieczeństwa 

pracy, jak i podniesienia wydajności  - oferujemy  półautomatycze i automatyczne linie FPI.

MANUALNE LINIE FPI PÓŁAUTOMATYCZNE LINIE FPI AUTOMATYCZNE LINIE FPI

PT – Badania Penetracyjne / Linie FPI 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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MYJKI
Przygotowanie powierzchni do badań

MYJKI ULTRADŹWIĘKOWE  

WYSOKA WYDAJNOŚĆ – MAKSYMALNA CZYSTOŚĆ 

POWIERZCHNI W KRÓTKIM CZASIE 

Myjki ultradźwiękowe mają zastosowanie w przygotowaniu powierzchni detalu przed 

procesem badań penetracyjnych oraz czyszczeniu elementów po procesie badań. 

Myjki wykorzystują odpowiednie środki chemiczne jednak o niższym stężeniu niż dla 

konwencjonalnych metod. Zaletą tych myjek jest ich wydajność. Urządzenie 

efektywnie usuwa zanieczyszczenia tj.: pasty szlifierskie i polerskie, wióry, opiłki, smary, 

emulsje chłodzące. Podczas eksploatacji zarówno wskaźniki, mierniki, regulatory,  

w które jest wyposażona linia jak i zastosowane oprogramowanie umożliwia kontrolę 

stanu procesu oraz  jego parametrów na każdym etapie. W trosce o środowisko 

oferujemy, jako opcjonalne wyposażanie, układy filtracji popłuczyn, które umożliwiają 

ponowne wykorzystanie wody w procesie. 

MYJKA JEST DOSTOSOWYWANA DO POTRZEB KLIENTA – 

MOŻE BYĆ

✓ W pełni automatyczna

✓ Obsługiwana ręcznie

✓ Wyposażona w system transportowy ułatwiający transport części

Ilość komór jest dostosowywana w zależności od stopnia zabrudzenia badanych 

elementów, wymaganej wydajności jak i wyposażenia stanowiska w dodatkowe 

operacje np. stanowisko do zabezpieczenia antykorozyjnego. 

PT – Badania Penetracyjne / Myjki – Przygotowanie powierzchni 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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MYJKI
Przygotowanie powierzchni do badań

MYJKI NATRYSKOWE 
Myjka natryskowa idealnie sprawdza się w procesie odtłuszczania jak i mycia 

wstępnego po procesie penetracji z użyciem penetrantu później emulgowanego 

o wysokiej czułości. Medium myjące jest nanoszone poprzez dysze natryskowe na 

elementy umieszczone w koszu na stole obrotowym w komorze myjni. Roztwór cieczy 

myjącej spływa na dno komory urządzenia, następnie trafia poprzez filtr z powrotem 

do pompy. Wszelkie zanieczyszczenia olejowe unoszące się na powierzchni cieczy 

w zbiorniku magazynowym są odbierane za pomocą skimmera taśmowego 

i transportowane na zewnątrz myjni.

MYJKA NATRYSKOWA Z KOSZEM OBROTOWYM
Urządzenie  wykonane ze stali nierdzewnej, wykorzystywane do  mycia natryskowego 

części i podzespołów mechanicznych.

PODSTAWOWE CECHY
✓ ręczny załadunek

✓ stół obrotowy

✓ średnica kosza: 800-1500mm

✓ wysokość przestrzeni roboczej: 500-800mm

✓ pokrywa

✓ system dysz natryskowych

✓ pompa natryskowa

✓ zbiornik magazynowy

✓ zasilanie z obiegu wtórnego lub z sieci

✓ odprowadzenie ścieków

✓ odciąg oparów

✓ kontrola temperatury wody

✓ kontrola ciśnienia wody

DOSTĘPNE SĄ MYJKI NATRYSKOWE W WYKONANIU M.IN.
✓ z systemem dysz obrotowych

✓ z możliwością zastosowania większej ilości zabiegów tj. płukanie, suszenie, ręczne 

domywanie, ręczne usuwanie nadmiaru cieczy itp.

ŚRODKI CHEMICZNE 
W naszej ofercie, znajdą Państwo środki chemiczne do badań penetracyjnych firmy 

Chemetall –  SPRAWDŹ OFERTĘ

PT – Badania Penetracyjne / Myjki – Przygotowanie powierzchni 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Product_Info_Ardrox_PT_EN_0482G_07LR-2010-04-15.pdf


Mr 974 Quattro - Light

Mr 974 An Quattro - Light

Mr 970 Basic - Light

Mr 42 Super Led 

Mr 98 Wan Brilliant Led 

Mr 365 Pl  

Stacjonarna Lampa Ultrafioletowa Uv400

12Wróć do Spisu Treści PT – Badania Penetracyjne / Akcesoria – lampy, mierniki, wzorce 

MIERNIKI

PSM 5 panel, TAM 146040 (Pratt & Whitney). Próbka 
odniesienia - stalowa płytka z pięcioma wadami  
w kształcie gwiazdki do kontroli zmywalności  
i wykrywalności penetrantów fluorescencyjnych.

TAM panel 135273 M (Pratt & Whitney.) Płytka z punktami 
od 0,2 mm do 4,6 mm do szybkiego pomiaru-porównania 
wielkości wskazań otrzymanych metodą penetracyjną.

Al-crack ASTM/ASME CODE V,6. Aluminiowa próbka 
odniesienia z wadami naturalnymi do sprawdzania jakości 
penetrantów nowych i używanych. Spełnia standardy ASTM.

WTP-1 (Wash Test Panel)  

Ni-Cr crack type I/MIL-I-8963/JIS Prostokątna płytka 
mosiężna, pokryta z jednej strony warstwą chromowo-
niklową. Komplet wzorców stanowi zestaw czterech płytek 
o grubościach nałożonej warstwy: 5 mm, 10 mm, 20 mm, 
30mm, 50 mm, 100 mm.

WZORCE

LAMPY

W swojej ofercie posiadamy ręczne i przenośne lampy UV firmy MR Chemie. Zgodnie 
z normą DIN EN60529 stopień ochrony lamp to IP 64.
Dostępne są również  lampy zgodne z normą ASTM E 3022 i specyfikacją Rolls-Royce 
RRES 90061 Rev. 0. Oferujemy także stacjonarną lampę ultrafioletową UV400.

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

AKCESORIA

Analogowy miernik natężenia napromienienia J-221 

Miernik natężenia oświetlenia (luksomierz) Lutron LX-1102 

Luksomierz / miernik natężenia promieniowania
UV AccuMax XRP3000 Spectroline

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
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http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-365-pl_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Stacjonarna-lampa-UV-400-DF.pdf
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http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-365-pl_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Stacjonarna-lampa-UV-400-DF.pdf
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BADANIA MAGNETYCZNO –
PROSZKOWE
Rozwiązania do badań magnetyczno-proszkowych pozwalają na wykrywanie niezgodności 

liniowych i nieliniowych w zakresie takich detali jak: odkuwki, odlewy czy złącza spawane.  

W technice MT mamy możliwość prowadzenia badań techniką fluorescencyjną (UV) 

dokonując sprawdzenia detalu na etapie produkcji lub po procesach technologicznych 

takich jak: obróbka mechaniczna czy cieplna.  Z kolei weryfikacja detali eksploatowanych 

może obywać się w technice barwnej lub UV pozwalając na sprawdzenie m.in.: stref 

przejścia 

i wykrycia wszelkich nieciągłości takich jak np. pęknięcia i dokonanie oceny stopnia 

degradacji części. Tylko systematyczne badania MT mogą pozwolić zapobiec poważnej 

awarii lub uszkodzeniu. 

Wróć do Spisu Treści

BRANŻE

MOTORYZACJA 

BADANE ELEMENTY: Odkuwki / Odlewy

/ Złącza spawane 

KOMPLEKSOWE ROZWIĄZANIA 
W ZAKRESIE BADAŃ MAGNETYCZNO – 
PROSZKOWYCH – ŁAWY MAGNETYCZNE, LINIE 
MPI, AKCESORIA

MT - Badania magnetyczno -  proszkowe

NASI
PARTNERZY

SKONTAKTUJ SIĘ Z NASZYM SPECJALISTĄ

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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W naszej ofercie znajdą Państwo ławy magnetyczne czołowych producentów, dostarczane 

przez nas zgodnie z potrzebami Klientów. Każde proponowane przez nas rozwiązanie spełnia 

określone normy i wytyczne wielu branż przemysłowych. 

Ława magnetyczna może być wyposażona w jeden typ magnesowania: AC (prąd przemienny) 

lub DC (prąd stały) ewentualnie w dwa typy AC/ DC. Moc aparatu prądowego jest 

odpowiednio dobierana do długość i grubości badanego detalu. Jeśli pole szczątkowe w 

detalu po badaniach jest zbyt duże lub odbiorca wymaga by było ono na określonym 

poziomie – wówczas ława może być wyposażona w funkcję demagnetyzacji lub można 

doposażyć się  

w osobną ławę demagnetyzacyjną. Warto także pamiętać przed rozpoczęcie badań MT 

o stanie powierzchni i stopniu czystości badanego detalu, gdyż może to rzutować na wyniki 

badań. W tym celu jeśli zachodzi potrzeba wraz z ławą możemy dostarczyć myjkę 

ultradźwiękową która pomoże przygotować detal do badań lub oczyści go już po badaniach. 

Wróć do Spisu Treści MT - Badania magnetyczno -  proszkowe / Ławy magnetyczne i linie MPI

ŁAWY MAGNETYCZNE I LINIE MPI

Po wcześniejszych ustaleniach technicznych naszych Specjalistów z Klientem, ławę 

magnetyczną wraz z myjką dostarczamy w postaci kompleksowego rozwiązania, 

jakim jest linia MPI. Dostarczane rozwiązania do badań MT – w zależności od skali i 

zakresu produkcji są dobierane tak, by pozwolić prowadzić badania w sposób 

usystematyzowany. 

W ofercie posiadamy również mierniki i wzorce oraz środki chemiczne do badań 

magnetyczno – proszkowych.

ŚRODKI CHEMICZNE 
W naszej ofercie, znajdą Państwo środki chemiczne do badań penetracyjnych firmy 

Chemetall – SPRAWDŹ OFERTĘ 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/MT-%C5%9Brodki-chemiczne.pdf
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Jednym z naszych flagowych rozwiązań jest ława 

magnetyczna MAGNAFLUX MAG 50 dedykowana wszędzie 

tam, gdzie precyzja i jakość idą w parze. Ława oferuje do 

wyboru aparat prądowy: 3kA ,5kA ,6kA ,10kA lub 15kA z 

możliwością magnesowania prądem stałym wraz z funkcją 

demagnetyzacji AC lub DC, a ponad to może być wyposażona 

w cewkę magnetyczną o średnicy od 300mm do 625mm, co 

sprawia że jest to bardzo uniwersalne rozwiązanie. Każda ława 

może być dodatkowo dostarczona wraz z ciemnią, miernikami, 

wzorcami tak by móc spełnić wszelkie wymaganie norm i 

przepisów. Produkty naszego Partnera,  firmy Magnaflux 

charakteryzują się dopracowaniem w każdym szczególe, 

trwałością i niezrównaną jakością.

MT - Badania magnetyczno – proszkowe / Ławy magnetyczne i linie MPI

POLECANY PRODUKT

MAGNAFLUX MAG 50

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



Mr 974 Quattro - Light

Mr 974 An Quattro - Light

Mr 970 Basic - Light

Mr 42 Super Led 

Mr 98 Wan Brilliant Led 

Mr 365 Pl  

Stacjonarna Lampa Ultrafioletowa Uv400
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MIERNIKI

Wzorzec MTU nr 3 – wzorzec do kontroli jakości świeżo przygotowanych 
oraz używanych zawiesin magnetycznych (zarówno czarnych jak 
i fluorescencyjnych). Wykonany z stali magnetycznej twardej.

Wzorzec Ketos-ring – wzorzec do sprawdzania jakości zawiesin 
magnetycznych i proszków suchych. 

Wzorzec Bertholda – wzorzec do sprawdzania adekwatności wartości pola 
magnetycznego, kierunku i równomierności pola magnetycznego oraz 
czułości czarnych i fluorescencyjnych zawiesin magnetycznych.

WZORCE

LAMPY

W swojej ofercie posiadamy ręczne i przenośne 
lampy UV firmy MR Chemie. Zgodnie z normą DIN 
EN60529 stopień ochrony lamp to IP 64. 
Dostępne są również  lampy zgodne z normą 
ASTM E 3022 i specyfikacją Rolls-Royce RRES 
90061 Rev. 0. Oferujemy także stacjonarną lampę 
ultrafioletową UV400.SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

AKCESORIA

Analogowy miernik napromienienia J-221 natężenia 

Miernik natężenia oświetlenia(luksomierz) Lutron LX-1102

Luksomierz / miernik natężenia promieniowania UV AccuMax XRP3000 
Spectroline 

Miernik pola magnetycznego serii BELL 5170, 5180 

Miernik pola magnetycznego GM07/GM08 

Wzorzec ośmiokątny ASTM / ASME – wzorzec do określania kierunku linii 
sił pola magnetycznego, wyboru i kontroli natężenia pola magnetycznego.

Wzorzec Ketos-bar 

Odstojnik – naczynie sedymentacyjne (centryfuga ASTM) wraz ze 
stojakiem. 

Wzorzec FLUXA – wzorzec do kontroli czułości fluorescencyjnych zawiesin 
magnetycznych. 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-42-R10-R30-R30C_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-98-wan-R10-R30-R30C_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-365-pl_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Stacjonarna-lampa-UV-400-DF.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-42-R10-R30-R30C_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-970-mr-974-an-mr-974_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-98-wan-R10-R30-R30C_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/mr-365-pl_en_pi.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Stacjonarna-lampa-UV-400-DF.pdf
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BADANIA WIROPRĄDOWE
Dystrybuujemy najwyższej klasy sprzęt do badań wiroprądowych, światowej klasy 

producentów takich jak ROHMANN. Firmę tą cechuje pionierska technologia  

i innowacyjne rozwiązania w diagnostyce produkcji w różnych gałęziach przemysłu.  

Wśród proponowanych urządzeń są przenośne defektoskopy oraz sondy do badania 

powierzchni oraz rurek, a także urządzenia i systemy do pracy na linii produkcyjnej. 

Dystrybuowany sprzęt pozwala na nieniszczące badania różnych materiałów oraz 

diagnostykę  m.in. erozji, korozji, a także wykrywanie i pomiar pęknięć.

Wróć do Spisu Treści

NOWOCZESNE ROZWIĄZANIA 
WIROPRĄDOWE W DIAGNOSTYCE 
POWIERZCHNI EKSPLOATOWANYCH I 
PRODUKCJI

Przy współpracy z Rohmann oferujemy naszym Klientom urządzenia ręczne, 

a także mierniki do zabudowania w liniach produkcyjnych. Nasze wsparcie 

polega na doborze odpowiedniego rodzaju czujnika, optymalnego rozwiązania 

mechanicznego, a jeżeli jest to wymagane - wykonaniu projektu układu. 

ET - Badania Wiroprądowe

SKONTAKTUJ SIĘ Z NASZYM SPECJALISTĄ

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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ENERGETYKA PETROCHEMIA PRZEMYSŁ CIĘŻKI 
I GÓRNICTWO

LOTNICTWO MOTORYZACJA KOLEJNICTWO 

ET - Badania Wiroprądowe
Wróć do Spisu Treści

BRANŻE NASI PARTNERZY

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



URZĄDZENIA DO PRACY 
NA LINII PRODUKCYJNEJ 

ELOTEST PL500 - DUŻA PRĘDKOŚĆ, WYSOKA CZUŁOŚĆ I 
ROZDZIELCZOŚĆ BADANIA W PEŁNI CYFROWE 
PRZETWARZANIE OBRAZU 

ELOTEST IS - AUTOMATYCZNA KONTROLA I OCENA – PRODUKCJA 
MASOWA – LINIE PRODUKCYJNE

19Wróć do Spisu Treści ET - Badania Wiroprądowe / Urządzenia do pracy na linii produkcyjnej

Kontroler mikroprocesowy oraz interfejsy komunikacyjne umożliwiają łatwą integrację 

jednostki ze sterowaniem linii produkcyjnej i procedurami testowymi. Klawiatura 

9-klawiszowa. Możliwość zapisania w pamięci jednostki oraz wywołania przez operatora 64 

ustawień miernika przy użyciu interfejsu RS232. Pamięć sygnału pozwalająca na zapis 

i wydruk przebiegu sygnału referencyjnego. Ocena wad może być konfigurowana przy 

użyciu bramek różnego typu. 

ZOBACZ FILM SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

MOTORYZACJA

✓ kontrola części samochodowych: tłoki 

      silników spalinowych, skrzynie korbowe,  tuleje 

      głębinowe, łożyska, złącza kuliste, wały kardanowe 

ZOBACZ FILM

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Jednokanałowy miernik umożliwiający 

prowadzenie zautomatyzowanych badań 

wiroprądowych, zaprojektowany z klasą ochrony 

IP54. Urządzenie może być zintegrowany  

z istniejącym systemem przy minimalnych 

nakładach. Zakres częstotliwości od 10 Hz do 12 

MHz, uniwersalny filtr sygnału i interfejs I/O. 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

ELOTEST IS3 

Kompaktowe urządzenie zaprojektowane do 

pracy na linii. Niewiarygodnie ciche i stabilne 

z szerokością pasma 100kHz dla badanego 

sygnału i inspekcją 100m/s z dokładnością 1mm. 

Polecany przy badaniu długich elementów np. 

drutów, szyn kolejowych oraz połączeń 

nitowanych. 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

ttp://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/05/Eddy-Current-High-Speed-Sorting-Demonstration-YouTube.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/MFL-Technology-%E2%80%94-Magnetic-Flux-Leakage-Probe.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/05/Eddy-Current-High-Speed-Sorting-Demonstration-YouTube.mp4
ttp://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/05/Eddy-Current-High-Speed-Sorting-Demonstration-YouTube.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Elotest-IS.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Inline-Inspection-with-Magnetizing-Yoke-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/MFL-Technology-%E2%80%94-Magnetic-Flux-Leakage-Probe.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Inline-Inspection-with-Magnetizing-Yoke-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Inline-Inspection-with-Magnetizing-Yoke-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Elotest-IS3.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Elotest-PL500.compressed.pdf


ELOTEST IS500 Box / ELOTEST IS500 19”
WYKRYWANIE PĘKNIĘĆ ORAZ/LUB INSPEKCJA STRUKTURALNA  - 
PRZEMYSŁ OBRÓBKI METALI 

20Wróć do Spisu Treści ET - Badania Wiroprądowe /  Urządzenia do pracy na linii produkcyjnej / Systemy inspekcyjne

Pełna dynamika 96 dB w zakresie częstotliwości od 10 

Hz do 12 MHz. Cyfrowy łańcuch przetwarzania sygnału 

po stronie niskich częstotliwości (po demodulacji),  

z pasmem 10kHz i możliwością szybkiego (32kHz) 

multipleksowania (sonda do sondy). 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Elotest PL600 jest urządzeniem cyfrowym 

zapewniającym  maksymalną wiarygodność inspekcji 

poprzez pełne monitorowanie systemu oraz sond. 

Dodatkowo interfejs użytkownika stworzony 

specjalnie pod aplikacje w celu maksymalnego 

uproszczenia obsługi zapewnia szybkie i komfortowe 

badanie elementów. 

SYSTEMY INSPEKCYJNE
Lotnictwo i kolejnictwo

ELOSCAN 
System EloScan został zaprojektowany głównie do kontroli podzespołów 

lotniczych. Dzięki bardzo uniwersalnej konstrukcji system może skanować 

złożone geometrie, które wymagają bardzo precyzyjnego prowadzenia sondy 

(zastosowanie robota) i wysokiej powtarzalności, a obrotowa płyta zapewnia 

stałą prędkość obrotową i precyzyjne pozycjonowanie elementów, które mają 

być kontrolowane. 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

ELOTEST PL600 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/IS500_Box_ENG-Screen_2013.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/EloScan.pdf
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STAL
WĘGLOWA 

ELOBOLT 

Nowoczesny i przyszłościowy system kontroli kół samolotu zoptymalizowany dla kontroli 

powierzchni, kontroli ukrytych pęknięć, pomiaru przewodności oraz kontroli średnicy 

otworu.

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE
SYSTEMY INSPEKCYJNE
Lotnictwo i kolejnictwo

Ręczny system do kontroli szyn 

kolejowych w trakcie eksploatacji 

zatwierdzony przez Deutsche Bahn 

Network. Dedykowane do 

wykrywania wad typu HeadCheck 

oraz innych wad powierzchniowych 

mogących stwarzać zagrożenie 

w transporcie kolejowym. System 

wózkowy jest wykonany z ultra-

lekkiego włókna węglowego i może 

być obsługiwany przez jednego 

Operatora. Wózek można 

montować i demontować bez 

użycia narzędzi 

w ciągu kilku minut. 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

ELOWHEEL

DRAISINE WPG D340 

ZOBACZ FILM

ZOBACZ FILM

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/EloWheel.compressed.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/10/ELOBOLT_brochure_7-24-15.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Draisine_WPG.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Automatic-Aircraft-Wheel-Inspection-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/MFL-Technology-%E2%80%94-Magnetic-Flux-Leakage-Probe.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Automatic-Aircraft-Wheel-Inspection-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Automatic-Aircraft-Wheel-Inspection-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Rail-Testing-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/MFL-Technology-%E2%80%94-Magnetic-Flux-Leakage-Probe.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Rail-Testing-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Eddy-Current-Rail-Testing-1.mp4
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ELOTEST HST 
Ręczny wózek Elotest HST został zaprojektowany 

do nieniszczących badań twardości materiału-

 wielkoformatowe płyty stalowe. Urządzenie  

wykorzystuje nową metodę opracowaną przez  

Rohmann GmbH – Eddy +. Dzięki wyposażeniu  

w akumulator urządzenie jest niezależne od źródła 

zasilania. 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

ROTORY

Rotor kompaktowy EC15 w obudowie aluminiowej anodowej do badania materiałów 

zaokrąglonych, takich jak druty, pręty i rury w zakresie od 1,5mm do 15mm. Wykrywa 

wady wzdłużne i poprzeczne. Łatwy w montażu do linii, wyposażony w silnik z napędem 24V 

przy prędkości 3000 obr./min.

OPROGRAMOWANIE

SCANALYZER 
Oprogramowanie z zobrazowaniem C-scan. Dzięki funkcji skanowania 

seryjnego i archiwizacji idealne do zastosowania w warunkach produkcyjnych. 

Oprogramowanie ScanAlyzer to nowoczesne oprogramowanie do analizy, 

automatycznej oceny i archiwizacji w zakresie badań ET.  

✓ Wyświetlanie w trybie offline, wybrana faza i długość wektora  

✓ Geometryczny pomiar wad  

✓ Automatyczne przechowywanie danych pomiarowych (ocena i generowanie 

raportów w oparciu o ustawienia domyślne zainstalowane przez 

administratora)

STEROWNIKI SKANERA

✓ Rotor z analogowym enkoderem pomiaru głębokości

✓ Rotor z cyfrowym enkoderem pomiaru głębokości

✓ Ręczny skaner X / Y z enkoderem

✓ Robot (system EloScan)

STEROWNIKI URZĄDZEŃ

✓ ELOTEST B300 / PL300

✓ ELOTEST IS500 / PL500

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/Elotest_HST_eng_6_2016.pdf
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BADANIA ULTRADŹWIĘKOWE 
Badania ultradźwiękowe  dają szerokie spektrum zastosowań w przemyśle metalurgicznym, 

energetycznym, kolejowym, lotniczym jak i w branżach pokrewnych również opartych na 

spawalnictwie. Badania ultradźwiękowe (badania UT) są wykorzystywane w badaniach 

prowadzonych podczas odbioru, produkcji, kontroli końcowej lub okresowej podczas 

eksploatacji.  Zastosowanie badań ultradźwiękowych wiąże się w dużym stopniu z 

możliwością kompleksowego badania elementów przy stosunkowo niskich kosztach 

przeprowadzania badań w odniesieniu do innych metod badań nieniszczących. Badania UT 

są najczęściej prowadzone zamiennie z badaniami RT. 

Wróć do Spisu Treści

Współczesne badania nieniszczące UT opierają się na możliwości pełnej 

rejestracji wyników badań w postaci zobrazowań A, B, C- scan oraz 

zastosowaniu nowoczesnych technik ultradźwiękowych.

Badania nieniszczące UT są stosowane przy badaniu obiektów wykonanych ze 

stali ferrytycznych, austenitycznych, aluminium, magnezu, miedzi, stopów 

miedzi, ołowiu, niklu, materiałów kompozytowych, takich jak m.in. blachy, 

odlewy, pręty, odkuwki oraz przy badaniu złączy spawanych (spoiny).  Casp 

System Sp. z o. o. w zakresie badań UT jest dystrybutorem rozwiązań 

proponowanych przez firmę ScanMaster.

MOŻLIWOŚĆ KONTROLI W CZASIE 
PROCESU PRODUKCJI I 
EKSPLOATACJI 

UT – Badania Ultradźwiękowe 

SKONTAKTUJ SIĘ Z NASZYM SPECJALISTĄ

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



24Wróć do Spisu Treści

BRANŻE

ENERGETYKA PETROCHEMIA

GAZOWNICTWO

KOLEJNICTWO 

LOTNICTWO MOTORYZACJA 

RUROCIĄGI

UT – Badania Ultradźwiękowe 

NASI PARTNERZY

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



Zróżnicowanie systemów do badań ultradźwiękowych pozwala odpowiednio je dopasować do różnych badań prowadzonych on-line i off-line jako wysoko 

zautomatyzowanych lub ręcznych stanowisk inspekcji w cyklu produkcyjnym. Systemy serii AS-200 zostały zaprojektowane dla zapewnienia wysokich wymogów 

stawianych kontroli jakości w przemyśle ciężkim takim jak walcownie stali i aluminium oraz odlewnie. Z kolei UT-MATE jest dedykowany do pracy na linii 

produkcyjnej w przemyśle motoryzacyjnym oraz przy wytwarzaniu komponentów zgrzewanych. 

25

URZĄDZENIA IN-LINE 

Wróć do Spisu Treści

ZOBACZ FILM

AS-200E: Walcownie 
BADANE ELEMENTY: Rury spawane 
elektrycznie (ERW) ze szwem wzdłużnym

AS-200P: Walcownie 
BADANE ELEMENTY: Blachy walcowane na 
gorąco od grubości 6 mm

ZOBACZ FILM

AS-200S: Walcownie 
BADANE ELEMENTY: Rury spawane łukiem 
krytym spiralnie lub wzdłużnie 

UT – Badania Ultradźwiękowe /Urządzenia in-line 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/ERW-Pipe-Ultrasonic-Inspection-System.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/MFL-Technology-%E2%80%94-Magnetic-Flux-Leakage-Probe.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/ERW-Pipe-Ultrasonic-Inspection-System.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/ERW-Pipe-Ultrasonic-Inspection-System.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Spiral-SAW-Pipe-Ultrasonic-Inspection-Systems-Including-100-Body-Inspection.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/MFL-Technology-%E2%80%94-Magnetic-Flux-Leakage-Probe.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Spiral-SAW-Pipe-Ultrasonic-Inspection-Systems-Including-100-Body-Inspection.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/Spiral-SAW-Pipe-Ultrasonic-Inspection-Systems-Including-100-Body-Inspection.mp4
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✓ Zawiera wszystkie systemy mechaniczne, kontrolne, ultradźwiękowe 

i oprogramowanie  

✓ Ilość kanałów ultradźwiękowych jest odpowiednio dobierana do wymagań aplikacji 

(pokrycie powierzchni produktu) lub użytkownika  

✓ Możliwość badań on-line i off-line w cyklu produkcyjnym  

✓ Wykrywanie wad może być powiązane z alarmami wizualnymi 

i dźwiękowymi, znakowaniem obszarów farbą jak również dostępne 

w postaci raportów 

Wróć do Spisu Treści UT – Badania Ultradźwiękowe / Urządzenia in-line 

AS-200L
Rury spawane łukowo 

NAJCZĘŚCIEJ SPOTYKANE TYPY WAD
✓ Podłużne oraz poprzeczne wady w spoinach 

✓ Rozwarstwienia w strefie wpływu ciepła (SWC) 

✓ Rozwarstwienia i wady w zakończeniach rur 

GŁÓWNE CECHY SYSTEMU
✓ Zgodność z popularnymi normami przemysłowymi: 

✓ API 5L/ISO 3183 

✓ Shell DEP-31.40.20.37-Gen. 

✓ DNV-OS-F101 

✓ inne na zamówienie

✓ Głowice dostępne w konfiguracjach zarówno ruchomych jak i statycznych 

✓ Automatyczne podążanie za spoiną poprzez laser lub też linię pilotującą 

✓ Przewody ekranowane (RFI) oraz defektoskop ultradźwiękowy 

zaprojektowany z uwzględnieniem doskonałego stosunku impulsów do 

szumów  (SNR) 

✓ Niskie koszty utrzymania i długi czas możliwej eksploatacji 

AS-200S 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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UT-MATE 
Motoryzacja

BADANIE ZGRZEIN PUNKTOWYCH

✓ Łatwe w obsłudze urządzenia z intuicyjnym menu 

✓ Praktycznie nieograniczona liczba badanych połączeń zgrzewanych pokrywająca 

całą gamę elementów wytwarzanych w przemyśle samochodowym które mogą 

być kontrolowane 

✓ Automatyczna klasyfikacja zgrzeiny, oparta na zaawansowanych algorytmach 

opracowanych z w odniesieniu do skorelowanych danych  z wyników testowych 

wykonanych na elementach zgrzewanych Klienta 

✓ Automatyczne generowanie raportów z inspekcji 

✓ Wbudowana łączność z siecią 

✓ Szeroka opcja zarządzania danymi z badań służąca analizie statystycznej procesu 

oraz pełnemu wykorzystaniu badań do celów sprzężenia zwrotnego na produkcji

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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SYSTEMY ZANURZENIOWE

Wróć do Spisu Treści

Systemy zanurzeniowe korzystają z rozchodzenia się fali ultradźwiękowej w wodzie, 

a wykorzystanie specjalnych głowic zanurzeniowych pozwala na uzyskiwanie wysoce 

skoncentrowanej i stabilnej fali ultradźwiękowej w badanym elemencie. Koncentracja 

wiązki ultradźwiękowej ma znaczenie ze względu na możliwość wykrywania 

stosunkowo małych wad w porównaniu z techniką klasyczną kontaktową. Główne 

zastosowanie techniki zanurzeniowej ma zastosowanie w badaniach elementów 

o regularnych kształtach takich jak dyski, pierścienie łożysk itp. Zastosowanie 

precyzyjnych manipulatorów pozwala na badanie bardziej skomplikowanych struktur 

takich jak np. powierzchnie łopatek. 

ZOBACZ FILM SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

LS-500 LS-200

LS-200/500BR LS-200/500BI

UT – Badania Ultradźwiękowe / Systemy zanurzeniowe 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/10/Immersion-Ultrasonic-Inspection-Standard-System.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/MFL-Technology-%E2%80%94-Magnetic-Flux-Leakage-Probe.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/10/Immersion-Ultrasonic-Inspection-Standard-System.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/10/Immersion-Ultrasonic-Inspection-Standard-System.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/10/Immersion-FlyerA4-Address-3-2_5_16-3.pdf


LS-50 

✓ Został zaprojektowany jako alternatywny system w stosunku do dużych 

projektowanych systemów zanurzeniowych serii LS-200 oraz LS-500 

LS-500 
✓ Dyski, łopatki, pręty, kęsy  

✓ Budowa modułowa  

✓ Wysoka odporność na zakłócenia elektromagnetyczne defektoskopu 

ultradźwiękowego  

✓ Duża ilość kanałów oraz bramek pozwala uzyskiwać obrazy C-scan i B-scan 

w czasie rzeczywistym  

✓ Posiada funkcje analizy, pomiarów, oszacowania współczynnika SNR oraz oceny 

wad

LS-200 

✓ Dyski, pierścienie, tarcze, wały   

✓ Niezawodny w trybie pracy wielozmianowej w warunkach przemysłowych  

✓ System zintegrowany: mechanika skanująca, systemy sterowania napędami, 

elektronika ultradźwiękowa oraz oprogramowanie do zbierania i przetwarzania 

danych

✓ Wysoka dokładność mechaniki skanującej daje wyjątkową rozdzielczość 

      i powtarzalność we wszystkich płaszczyznach i kierunkach pozwalając na 

      skanowanie złożonych elementów

LS-200/500BR  
✓ Elementy długie: pręty, rury 

✓ Doskonała rozdzielczość wad znajdujących się blisko powierzchni, 

✓ Niespotykana moc penetracji i wysoka odporność na zakłócenia 

elektromagnetyczne  

✓ Wymienne uchwyty przetworników z prowadzeniem mechanicznym do 

skanowania prętów, sztab i kęsów w trybie jednostkowym lub wieloobszarowym 

✓ Bardzo rozbudowane oprogramowanie do działania w czasie rzeczywistym 

      jak również po pomiarach, zawiera narzędzia do analizy pomiaru, oceny

      sygnał/zakłócenia oraz zaawansowanej oceny wad

 LS-200/500BI 

✓ Łożyska toczone  

✓ System zanurzeniowej inspekcji ultradźwiękowej, oparty na systemie 

LS-200

29Wróć do Spisu Treści UT – Badania Ultradźwiękowe / Systemy zanurzeniowe 
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DS-200PI  

Półprodukty płaskie: blachy, płyty (w tym płyty kompozytowe)

DS-200I 
Dyski dużych silników, odkuwki dużego formatu, wały, osie 

✓ Możliwość zastosowania techniki phased array  

✓ Wysoka dokładność mechaniki skanujące

UT – Badania Ultradźwiękowe / Systemy zanurzeniowe 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/DS-200i.pdf
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STRUMIENIOWE
SYSTEMY INSPEKCJI

Aplikacja przeznaczona do badań elementów tworzonych na podstawie kompozytów 

i laminatów.  

LOTNICTWO: elementy poszycia samolotu, skrzydła, stateczniki, elementy wytwarzane 

z kompozytu węglowego na potrzeby przemysłu lotniczego. 

Systemy dyszowe mają zastosowanie w badaniu skomplikowanych elementów 

wykorzystywanych między innymi w lotnictwie. Technika bazuje na przepuszczaniu wiązki 

przez badany element – pozwala  to na skuteczne przeskanowanie elementów zbudowanych 

na zasadzie łączenia laminatu takich jak kompozyty węglowe czy składające się z innych 

materiałów wchodzących w skład laminatu. Technika w sposób doskonały pozwala na 

prowadzenie dysz zgodnie z geometrią elementu, co eliminuje problemy związane 

z powtarzalnością oraz kwestią sprzężenia akustycznego. Zobrazowanie typu C-scan 

(mapowanie powierzchni) ukazuje wady typu delaminacja (rozwarstwienie), wtrącenia, 

zaparowania, grubość kompozytu oraz bieżący pomiar grubości np. kompozytu. 

ZOBACZ FILM SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

DS-200S 
System do badania struktur kompozytowych 

Wieloosiowy system ultradźwiękowy squirter został zaprojektowany 

i opracowany do szybkiej i niezawodnej kontroli elementów kompozytowych 

jak również pozostałych o złożonej geometrii. System charakteryzuje 

wytrzymała konstrukcja bramowa robota skanującego,  z dwoma niezależnymi 

ramionami manipulatorów działającymi w ciasnych granicach tolerancji dla 

dokładności, powtarzalności względem dużych rozmiarów. Kontrola odbywa się 

poprzez strumień wody (squirter) realizujący badanie UT z wykorzystaniem 

techniki echa typu: puls – echo (P-E) lub techniki przepuszczania (P-P), 

Opcjonalnie system pozwala na jednoczesne skanowanie z wykorzystaniem 

obu technik jednocześnie (P-E oraz P-P) 

✓ Squirter (strumień) - szeroki zakres doboru wielkości dysz ze względu na  

średnicę strumienia oraz dobór głowicy ultradźwiękowej 

✓ System wielokanałowy - możliwość doboru kilku par dysz w celu zwiększenia 

prędkości skanowania 

✓ Przetworniki ultradźwiękowe - przetworniki typu zanurzeniowego o zakresie 

częstotliwości od 0.5 – 25MHz

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

UT – Badania Ultradźwiękowe / Strumieniowe systemy inspekcji 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Strumieniowe-systemy-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/09/MFL-Technology-%E2%80%94-Magnetic-Flux-Leakage-Probe.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Strumieniowe-systemy-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Strumieniowe-systemy-1.mp4
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Squirter-based-Inspection-systems-Brochure.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/System-DS200S-Sqiurter_konkurs.pdf
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SYSTEMY SPECJALNE

Systemy automatycznej kontroli ultradźwiękowej są przeznaczone do badań 

podzespołów kolejowych takich jak osie zestawów kołowych, koła i obręcze zarówno 

w procesie produkcyjnym jak i eksploatacyjnym. Wśród dostępnych rozwiązań są 

również systemy do badań szyn kolejowych w czasie ich eksploatacji. 

LFS-300   
Energetyka

BADANE ELEMENTY: duże, obrotowe, symetryczne odkuwki i odlewy: kute 

dyski kompresorów i turbin montowanych w stacjonarnych turbinach dla 

energetyki. 

  

Obrotowa platforma wyposażona w uchwyt obróbkowy pozwala na montaż na 

stanowisku badanych elementów w pozycji pionowej, a tym samym dostęp do 

wszystkich powierzchni. Specjalnie zaprojektowane manipulatory umieszczone 

na ramieniu robota mogą być wyposażone w dużą ilość przetworników 

pozwalając tym samym na podniesienie wydajności i skrócenie czasu badania. 

Możliwość zobrazowanie C-scan i B-scan w czasie rzeczywistym oraz 

prezentacja wybranego sygnał A-scan. 

UT – Badania Ultradźwiękowe / Systemy specjalne 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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AS-200W  
Kolejnictwo

Seria AS-200W jest w pełni skomputeryzowanym oraz zautomatyzowanym 

ultradźwiękowym systemem do inspekcji obręczy kół pojazdów szynowych. Jest 

przeznaczona zarówno do pracy w linii produkcyjnej jak i zakładach naprawczych. 

Łatwy w użyciu interfejs operatora pozwala na wykorzystanie systemu do 

specyficznych zadań. Mechanika systemu oraz możliwość swobodnego 

programowania  pozwalają adaptować system do stosowania dla kół o różnym 

kształcie i różnej wielkości. 

AS-200A  
Kolejnictwo

W pełni skomputeryzowany, zautomatyzowany ultradźwiękowy system do 

inspekcji osi zestawów kołowych w zakładach naprawczych. 

✓ W pełni zintegrowane oparte o PC dostosowane do potrzeb Klienta 

rozwiązanie do badania osi zestawów kołowych  

✓ Automatyczne przestawianie i pozycjonowanie do różnych typów osi 

✓ Prosty w obsłudze pulpit sterowniczy operatora z monitorem – ocena wad 

w czasie rzeczywistym na obrazie B-scan 

✓ Szczegółowa dokumentacja dla wyników pomiarów na potrzeby 

raportowania i archiwizacji 

UT – Badania Ultradźwiękowe / Systemy specjalne 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



34Wróć do Spisu Treści

SFB-100   
Kolejnictwo

Ultradźwiękowy system do wykrywania wad w szynach kolejowych przy dużych 

prędkościach z oceną wyników badania i możliwością prowadzenia dokumentacji dla 

torowisk. 

✓ W pełni zintegrowany, zautomatyzowany system posiadający od 1 do 24 kanałów  

✓ Szybkość badania do 100km/h (60 mph.), w zależności od warunków powierzchni, 

z prezentacją wyników z wielu kanałów na jednym ekranie, z możliwością powrotu 

do wady w obrębie 20 cm (8 cali)

✓ Programowanie do 32 bramek na kanał zapewnia uzyskiwanie obrazów B-scan 

w czasie rzeczywistym  

✓ Proste sterowanie systemem z poziomu pulpitu sterowniczego operatora  

✓ Sygnał A-scan i  B-scan prezentowany na podłużnym przekroju szyny dla każdego 

przetwornika 

SFB-50 
Kolejnictwo

System SFB-50 jest systemem modułowym, opartym na ultradźwiękowym 

systemie PC. System przygotowany do pozyskiwania i oceny dużej ilości danych 

cyfrowych dedykowany do obrazowania i oceny wad wewnątrz szyn kolejowych 

na potrzeby prowadzenia serwisu. 

✓ System zainstalowany na wózku ciągniętym przez wagon lub instalowany na 

wagonie 

✓ W pełni zintegrowany system pomiaru szyn kolejowych, posiadający od 1 do 

16 kanałów 

✓ Prędkość pomiaru do 30 km/h (20 m.p.h) z prezentacją wyników z wielu 

kanałów na jednym ekranie z możliwością powrotu do wady w obrębie 20 cm 

(8 cali) 

✓ Automatyczne pozycjonowanie systemu czujników w zależności od zmian 

wysokości szyn 

✓ Analiza i obróbka zgromadzonych i zarchiwizowanych danych poza 

stanowiskiem w trybie off-line

UT – Badania Ultradźwiękowe / Systemy specjalne 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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W zakresie przemysłowej radiografii cyfrowej oraz tomografii komputerowej współpracujemy 

ze światowej klasy producentami. Jest wśród nich firm YXLON International GmbH, NOVO 

DR Ltd. i Volume Graphics GmbH. 

Oferowane systemy radiografii cyfrowej i tomografii komputerowej firmy YXLON International 

GmbH mają formę rozwiązań dedykowanych dla odlewni oraz przemysłu motoryzacyjnego 

i lotniczego. Systemy mogą być zautomatyzowane lub zrobotyzowane. Każdy system jest 

konfigurowany w oparciu o potrzeby Klienta i spełnia najwyższe normy oraz wytyczne 

gwarantujące ciągłość pracy i niezawodność. 

Wróć do Spisu Treści

Przenośne systemy radiografii cyfrowej firmy NOVO DR Ltd. są dedykowane 

branży energetycznej i petrochemicznej oraz wszędzie tam, gdzie ważna jest 

mobilność 

w trakcie badania. Rozwiązania firmy NOVO DR oferują szybkość i pewność 

badania, gdyż otrzymane wyniki pozwalają na bieżącą weryfikację stanu 

badanego elementu. 

Wśród oprogramowań z zakresu tomografii komputerowej oferujemy 

rozwiązania firmy Volume Graphics GmbH. Ponadto Volume Graphics GmbH jest 

kompetentnym partnerem we wszystkich obszarach przemysłowych rozwiązań 

CT oferując indywidualne rozwiązania oraz usługi konsultingowe dla szerokiej 

gamy zastosowań.

RADIOGRAFIA CYFROWA I TOMOGRAFIA 
KOMPUTEROWA  

STACJONARNE I PRZENOŚNE SYSTEMY 

RĘCZNE, ZAUTOMATYZOWANE LUB 
ZROBOTYZOWANE ROZWIĄZANIA 

RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa 

SKONTAKTUJ SIĘ Z NASZYM SPECJALISTĄ

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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BRANŻA

ODLEWNICTWO ELEKTRONIKAMOTORYZACJA LOTNICTWO

SPAWALNICTWO PETROCHEMIA ENERGETYKA 

NASI PARTNERZY

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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Dzięki technice RT mamy możliwość zobaczenia wszelkich nieciągłości powierzchniowych 

i objętościowych z możliwością zobrazowania w postaci analogowej lub cyfrowej. Technika 

analogowa oparta o technikę kliszową jest metodą ręczną i jej zastosowanie w kontroli seryjnej 

będzie utrudnione i czasochłonne, a ocena obarczona błędem i brakiem powtarzalności. Dzięki 

cyfrowej technice RT mamy możliwość zbadania detalu w jednej ekspozycji bez względu na 

grubość, a dzięki zastosowaniu cyfrowych filtrów uzyskamy informację o obszarach dotąd 

niemożliwych do zobaczenia, usprawniając cały proces kontroli i gwarantując wzrost 

wykrywalności wad.

RADIOGRAFIA CYFROWA

RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Radiografia cyfrowaWróć do Spisu Treści

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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RADIOGRAFIA CYFROWA – SYSTEMY 

Y.CHEETAH 
ELEKTRONIKA, LOTNICTWO

✓ Badane elementy: płytki drukowane, moduły 

elektroniczne i mechaniczne, czujniki, siłowniki, MEMS 

      i MOEMS  

✓ Lampa rentgenowska FeinFocus  

✓ Technologia High Power Target 

✓ Detektor płaski 

✓ Manipulator z amortyzującymi łożyskami 

✓ Opcja tomografii komputerowej 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Wróć do Spisu Treści

Y.MU2000-D   
LOTNICTWO, ODLEWNICTWO

✓ Badane elementy: odlewy, złącza spawane, kompozyty, 

ceramika i inne  

✓ Zgodność z normami ISO, ASTM, NADCAP 

✓ Nie wymaga zezwolenia Państwowej Agenci 

Atomistyki 

✓ Regulacja odległości lampa – detektor 

✓ Pełnoochronna kabina 

✓ Ręczny i półautomatyczny tryb inspekcji

✓ Filtr cyfrowy Y.HDR 

✓ Opcja tomografii komputerowej 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Dokumentacja techniczna- Karta MU2000-D 

Aktualizacja MU2000-D o funkcję tomografii CT 

Obrazy referencyjne ASTM  

Y.HDR System filtracji 

#1 NA ŚWIECIE

OPCJA TOMOGRAFII 
KOMPUTEROWEJ

OPCJA TOMOGRAFII 
KOMPUTEROWEJ

RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Radiografia cyfrowa - systemy

#1 NA ŚWIECIE

OPCJA TOMOGRAFII 
KOMPUTEROWEJ

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/05/Y-Cheetah_Product-brochure_2015_07_eng_A4-OP.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Karta-MU2000-D.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Akualizacja-Y.MU2000D-o-funkcj%C4%99-tomografii-CT.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Obrazy-referencyjne-ASTM.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Y-HDR-System-filtracji.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Karta-MU2000-D.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Akualizacja-Y.MU2000D-o-funkcj%C4%99-tomografii-CT.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Obrazy-referencyjne-ASTM.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/Y-HDR-System-filtracji.pdf
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RADIOGRAFIA CYFROWA – SYSTEMY 

MU60 AE   
ODLEWNICTWO, LOTNICTWO , MOTORYZACJA 

✓ Badane elementy: stopy lekkie, elementy z tworzyw sztucznych, spawy 

✓ Zgodność z normami lotniczymi: DICONDE, ASTM, MAI, NADCAP 

✓ Automatyczne rozpoznawanie wad  (opcjonalne ADR)

✓ Doskonała jakość obrazu z wysoką wartością kontrastu SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Radiografia cyfrowa - systemy

MU80 AE   
ODLEWNICTWO, LOTNICTWO , MOTORYZACJA 

✓ Obszerna kabina umożliwiająca szybki załadunek i rozładunek badanych elementów 

✓ Badanie części o wymiarach maksymalnych: 

średnica 800[mm], wysokości 1500[mm], max. waga 100kg

✓ Zsynchronizowane ruchy lampy i manipulatora 

✓ Aktywny system ochrony kolizji

✓ Możliwość wyposażenia w mikroogniskową lampę rentgenowską 

✓ Badanie części wzdłużnych bez funkcji łączenia 

– możliwość zastosowania funkcji „śrubowego” skanowania CT

OPCJA TOMOGRAFII 
KOMPUTEROWEJ

OPCJA TOMOGRAFII 
KOMPUTEROWEJ

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/04/MU60_Brochure_eng_2016-08_esp_OP-1.pdf
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RADIOGRAFIA CYFROWA – SYSTEMY 

Y.MU56/59   
LOTNICTWO, MOTORYZACJA, ODLEWNICTWO  

✓ Zrobotyzowany system do kontroli odlewów  (pozycjonowanie elementów przez robot przemysłowy) 

✓ Łatwa integracja z linią produkcyjną 

✓ Automatyczne rozpoznanie wad (ADR)  

✓ Zgodność z normami ASTM, MAI, NADCAP, DICONDE 

Y.MU56 TB   
LOTNICTWO 

✓ Zrobotyzowany system do seryjnych badań łopatek turbin  

✓ Automatyczne rozpoznanie wad (ADR)  

✓ Zgodność z normami ASTM, MAI, NADCAP, DICONDE 

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Radiografia cyfrowa - systemy

SYSTEM ZROBOTYZOWANY

SYSTEM ZROBOTYZOWANY

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



Y.MU231   
MOTORYZACJA

✓ Najpopularniejszy na świecie system kontroli 

rentgenowskiej do felg aluminiowych

✓ Dostępny model Y. MU231 XL  

✓ Unikatowy system przenośników transportowych 

umożliwia krótki czas cyklu badania - np. 26 sek. dla 

typowego kółka 6Jx16 " 

✓ Obsługuje szeroki zakres rozmiarów kół: 

koła o wymiarach od 4J x 12 '' do 12J x 20 '' 

(maksymalna średnica: 560 mm)  o maksymalnej 

szerokości 350 mm i do 25 kg 

41

RADIOGRAFIA CYFROWA – SYSTEMY 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Y.MU2000-D WHEEL   
MOTORYZACJA 

✓ Najbardziej standardowy system kontroli kół firmy YXLON  

✓ Ekonomiczne rozwiązanie dla niewielkich próbek i partii  

✓ Płaski detektor i HDR-Inspect zapewniają doskonałą jakość obrazu i wysoki kontrast 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Wróć do Spisu Treści

SYSTEM DO BADANIA FELG

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Radiografia cyfrowa - systemy

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/10/Y-MU231_Brochure_eng_2014-07lett-LR.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/10/Y-MU2000-D-ToW_Brochure_2014-07lett-LR.pdf


YXLON WI26 G 
MOTORYZACJA

✓ Najbardziej zaawansowany, automatyczny system kontroli rentgenowskiej 

felg aluminiowych 

✓ Felgi od 13" do 26", o maksymalnej szerokości 430 mm i wadze do 50 kg 

✓ Automatyczna kalibracja i małe wymagania konserwacyjne 

42

RADIOGRAFIA CYFROWA – SYSTEMY 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Wróć do Spisu Treści

SYSTEM DO BADANIA FELG

RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Radiografia cyfrowa - systemy

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2016/10/WI26-G_Product-folder_eng_16_02_2016_esp-OP-2.pdf
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Dzięki tomografii komputerowej (CT) możemy zobaczyć już teraz, 

co kryje się wewnątrz badanego detalu dzięki modelowi 3D 

i możliwości tworzenia przekrojów w dowolnej płaszczycie detalu. 

Otrzymany skan możemy porównywać 

z modelami CAD w zakresie wymiarów i geometrii nawet na 

poziomie maszyn CMM, dokonywać analizy porowatości czy 

wtrąceń, a ponadto analizować kompozyty i pianki czy nawet 

prowadzić analizy mechaniczne czy przepływu.

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Tomografia komputerowa

TOMOGRAFIA KOMPUTEROWA 
Tomografia komputerowa rozwiązania przyszłości – na 
wyciągnięcie ręki - już dziś! 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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TOMOGRAFIA KOMPUTEROWA – SYSTEMY  

YXLON FF20 CT   
ELEKTRONIKA, LOTNICTWO, MOTORYZACJA, 

MEDYCYNA 

✓ Badane elementy: komponenty elektroniczne – SDM, 

mikrosystemy, MEMS, MOEMS, CFRP 

✓ Najlepsze wyniki kontroli 3D przy bardzo wysokiej 

rozdzielczości  

✓ Wykrywalność w badaniach 2D aż do 150 nm 

     z nową chłodzoną wodą lampą transmisyjną 190 kV  

✓ Odporny na zmiany temperatury dzięki granitowej 

bazie 

✓ Szerokie możliwości: technika śrubowego skanowania 

      (Helical CT), poziomy rozszerzony obszar inspekcji,   

       wirtualna oś obrotu

✓ Łatwa i intuicyjna obsługa dotykowa

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

YXLON FF35 CT   
ELEKTRONIKA, MOTORYZACJA, LOTNICTWO

✓ Idealny do kontroli małych i średnich detali: odlewy, SDM, MEMS, MOEMS, CFRP 

✓ Szybkie wykrywanie wad i ubytków w materiałach, precyzyjne określanie ich wielkości, położenia oraz orientacji

✓ Granitowa konstrukcja systemu manipulacji z tłumikami drgań, gwarantuje najwyższą stabilność systemu nawet 

      w najtrudniejszych warunkach przemysłowych 

✓ System dostępny w konfiguracji z jedną lub dwoma lampami rentgenowskimi 

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Tomografia komputerowa - systemy

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/1YXLON-FF20-CT-Product-Brochure-1.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/1YXLON-FF35-CT-Product-Brochure.pdf


Y.CT PRECISION   
LOTNICTWO, MOTORYZACJA, ELEKTRONIKA, NAUKA I ROZWÓJ

✓ Możliwość zobrazowania 2D, tomografia komputerowa CT, funkcja laminografii, funkcja Helical CT  

✓ Powtarzalność procesu przy badaniach seryjnych możliwość tworzenia programów automatycznych 

      i półautomatycznych 

✓ Możliwość zbadania całego przedmiotu bez względu na jego geometrię 

✓ Możliwość prowadzenia pomiarów i porównywania z modelem CAD 

✓ Analiza grubości badanego przedmiotu 

✓ Analiza przedmiotu w różnych płaszczyznach 2D 

✓ Analiza wtrąceń i ich rozmieszczenia w modelu 3D

TOMOGRAFIA KOMPUTEROWA – SYSTEMY  
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Y.CT COMPACT   
ODLEWNICTWO, LOTNICTWO, MOTORYZACJA

✓ Idealny do kontroli średnich i dużych detali: odlewy z metali ciężkich, elementy aluminiowe i stalowe, głowice cylindra, 

bloki silników i obudowy przekładni, sztuka historyczna, obiekty archeologiczne  

✓ Elementy z żelaza o grubości do 65mm i elementy z aluminium do 250mm  

✓ Detektor płaski lub liniowy  

✓ Wysoki stosunek sygnału do szumu 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa/ Tomografia komputerowa - systemy

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/CT_Precision_Product-brochure_12_2015_eng-A4-OP.pdf
http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/CT-Compact_Product-brochure_11_2015_eng-A4-OP.pdf
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Y.CT MODULAR   
LOTNICTWO, MOTORYZACJA, ELEKTRONIKA, NAUKA I ROZWÓJ

✓ Granitowa konstrukcja i system manipulacji 7-osiowej pozwala na badanie 

obiektów o rozmiarach do Ø 600 × 1250 mm i maksymalnej masie do 100 kg 

✓ Możliwość wykorzystania lamp mikro- i mini-ogniskowych oraz skanowanie 

obiektów z użyciem różnych technik: Beam-cone CT, Helical CT lub 

laminografii  

✓ Rozdzielczość systemu poniżej 1 mikrometra 

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Tomografia komputerowa - systemy

TOMOGRAFIA KOMPUTEROWA - SYSTEMY 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.ndt24.pl/wp-content/uploads/2015/03/CT_Modular_Product-brochure_12_2015_eng-A4-HR.pdf
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Oferujemy detektory cyfrowe liniowe i płaskie firmy YXLON 

International GmbH. Niezależnie czy przeprowadzana jest kontrola 

spawów, odlewów czy elementów  kompozytowych  każda aplikacja 

wymaga odpowiedniego detektora w celu osiągnięcia optymalnej 

jakości obrazu w celu wykrycia wad. Detektory mają różne wymiary 

i rozdzielczość w zależności od celu badań i badanych elementów. 

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Detektory

DETEKTORY

✓ JAKOŚĆ OBRAZU LEPSZA NIŻ 
OCZEKIWANA 

✓ ZWIĘKSZONA SKALA SZAROŚĆI 
✓ ZWIĘKSZONY ZAKRES KONTRASTU 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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Dobór odpowiedniego źródła promieniowania przesądza o jakości otrzymanych wyników 

badań. Szeroki zakres lamp RTG pozwala na wybór optymalnego rozwiązania w zależności 

od rodzaju materiału badanego elementu, grubości penetracji oraz odległości lampa – 

detektor. 

METALOWO CERAMICZNE LAMPY RTG
Najczęściej mają jedno lub dwa ogniska promieniowania

✓ Jednobiegunowe lampy RTG o zakresie napięć od 100 kV do 225 kV do inspekcji 

materiałów o słabej absorpcji jak aluminium, plastik lub części stalowe o cienkich 

ściankach.

✓ Lampy dwubiegunowe o napięciach 320 kV, 450 kV oraz 600 kV stosowane podczas 

inspekcji litych komponentów, gęstych materiałów oraz w tomografii komputerowej   

✓ Dostępne są również specjalne rozwiązania lamp rentgenowskich w zależności od 

potrzeb Klienta. Jako jedyni na rynku oferujemy lampę Y.XST225-VF ze zmienną 

ogniskową regulowana od 250 do 800 um przy mocy 1600 W. Lampa rentgenowska 

oferuje 4 ogniska w jednej zwartej obudowie.

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Lampy RTG

LAMPY  RTG
Lampa Rentgenowska – Najważniejsza Część Systemu 
Badawczego

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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LAMPY Z MIKROOGNISKIEM FEINFOCUS Z SERII Y.FXE 
Do badania małych elementów np. w przemyśle elektronicznym, mikro wad w bardzo precyzyjnych elementach jak turbiny 

łopatek lub struktury kompozytowe. Lampa z mikroogniskiem FeinFocus pozwala na badanie materiałów o zmiennej 

grubości lub silnie tłumiących promieniowanie. System może być wyposażony w lampę o napięciu 160kV lub 225 kV 

z różnymi wartościami prądu.

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Lampy RTG / Oprogramowanie

LAMPY  RTG
Lampa Rentgenowska – Najważniejsza Część Systemu Badawczego

Do oferowanych systemów radiografii cyfrowej i 

tomografii komputerowej dobieramy odpowiednie 

oprogramowanie firmy YXLON International GmbH lub 

Volume Graphic GmbH

✓ Intuicyjny interfejs

✓ Integralność i bezpieczeństwo danych

✓ Automatyczne wykrycie wad i ich pomiar 

✓ Automatyczne tworzenie katalogów badanych 

elementów  

✓ ROI – podział obrazu na obszar zainteresowania  

✓ Statystyka 

OPROGRAMOWANIE

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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ENERGETYKA, PETROCHEMIA
Przenośne systemy radiografii cyfrowej firmy NOVO DR znajdują szerokie zastosowanie  

w badaniach w przemyśle energetycznym i paliwowym. Dzięki połączeniu radiografii 

cyfrowej ze sterowaniem radiowym, inspekcja może być prowadzona szybko bez 

rozizolowania rurociągu. Rozwiązania proponowane przez NOVO DR znajdą zastosowanie 

wszędzie tam, gdzie mobilność w trakcie badania oraz wyniki w czasie rzeczywistym będą 

odgrywać istotną rolę. Możliwość bieżącej oceny wyników badań oraz zweryfikowania 

poprawności wykonania radiogramu pozwalają oszczędzić czas i zlokalizować wadę już 

w trakcie badania. Przenośne systemy radiografii cyfrowej pozwalają w trakcie diagnostyki 

uniknąć przestoju w eksploatacji rurociągów oraz zbiorników.

✓ Diagnostyka rurociągów i zbiorników

✓ Najbardziej kompaktowy przenośny system radiografii cyfrowej  

✓ Odpowiedni dla wszystkich warunków pogodowych i środowiskowych  

✓ Najcieńsze, najlżejsze, najbardziej wytrzymałe detektory DDA  

✓ Najwyższa jakość obrazu  

✓ Ponad 16 godzin pracy na zasilaniu bateryjnym 

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Przenośne systemy radiografii cyfrowej

PRZENOŚNE SYSTEMY 
RADIOGRAFII CYFROWEJ 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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NOVO 22 DISCOVERY 
✓ Detektor NOVO 22WN (Strefa obrazowania 14″ x 16,8″) 

✓ Tablet 10,1″ Panasonic Touchpad FZ-G1 

✓ Profesjonalne oprogramowanie NOVO Touch 

✓ Komunikacja przewodowa i bezprzewodowa 

NOVO 22 DISCOVERY 4K
✓ Detektor NOVO 22WN (Strefa obrazowania 14″ x 16,8″) 

✓ Tablet 20″ Panasonic Touchpad 4K 

✓ Profesjonalne oprogramowanie NOVO Touch 

✓ Komunikacja przewodowa i bezprzewodowa 

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Przenośne systemy radiografii cyfrowej

PRZENOŚNE SYSTEMY 
RADIOGRAFII CYFROWEJ 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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Wykonujmy uaktualnienia, modyfikacje, oraz służymy fachową wiedzą techniczną 

w zakresie radiografii cyfrowej i tomografii komputerowej.

Prowadzimy szkolenia personelu z zakresu obsługi systemów RTG oraz oferujemy 

wszelkie przeglądy i serwis RTG. Nasi serwisanci wykonują przeglądy i serwis u Klienta, 

by system radiografii przemysłowej mógł jak najszybciej być gotów do dalszej pracy.

Posiadamy zezwolenie na uruchamianie urządzeń wytwarzających promieniowanie 

jonizujące o numerze: D-19244.

Wróć do Spisu Treści RT - Badania radiograficzne i tomografia komputerowa / Serwis

SERWIS
Regularny serwis i przestrzeganie zasad prawidłowej 
eksploatacji gwarantują ciągłość procesu kontroli 

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 
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POZOSTAŁE  BADANIA

Wróć do Spisu Treści

Casp System Sp. z o.o. posiada w swojej ofercie również urządzenia do badań wizualnych 

(VT) i badań szczelności (LT).  

Z zakresu badań VT dystrybuujemy fiberoskopy, boroskopy, wideoskopy / wideoendoskopy, 

źródła światła zarówno w wykonaniu katalogowym jak i według specyfikacji Klienta.  

Polecamy również urządzenia do pomiaru wycieku wraz z akcesoriami.

BADANIA WIZUALNE 

BADANIA SZCZELNOŚCI

INNE – Pozostałe badania 

SKONTAKTUJ SIĘ Z NASZYM SPECJALISTĄ

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



Badania wizualne są najstarszą metodą kontroli. W naszej ofercie znajdą Państwo 

zarówno wyposażenie do badań wizualnych bezpośrednich (tj. walizki inspekcyjne, 

spoinomierze) umożliwiające wykonywanie inspekcji nieuzbrojonym okiem, jak 

również do badań zdalnych (tj. fiberoskopy, boroskopy, wideoskopy/wideoendoskopy, 

źródła światła, rozwiązania specjalne) pozwalających na przeprowadzenie kontroli w 

trudno dostępnych miejscach lub obiektów o skomplikowanych kształtach. 

Dostępne są rozwiązania katalogowe jak i skonfigurowane zgodnie z potrzebami 

Klienta. Wyposażenie jest zróżnicowane m.in. pod względem

✓ Średnicy, długości

✓ Kierunku widzenia/ pola widzenia

✓ Zakresu artykulacji

✓ Możliwości zapisu obrazu

✓ Dostępności funkcji pomiarowych

✓ Możliwości przeprowadzania inspekcji w świetle UV

Producentem oferowanego wyposażenia są firmy Mitcorp oraz Efer Endoscopy 

posiadające wieloletnie doświadczenie z zakresu wszystkich dziedzin składających się 

na nowoczesną endoskopię. Odbiorcami na rodzimym rynku producenta są głównie 

jednostki lotnicze i wojskowe co świadczy o wysokiej klasie jakości i niezawodności 

sprzętu. Dzięki zastosowaniu solidnych materiałów w tym oplotu impregnowanego 

wolframem, sprzęt jest niezwykle wytrzymały i znajduje zastosowanie w trudnych 

warunkach pracy. Jako jeden z niewielu firma Efer dostarcza pełen zakres produktów 

endoskopowych. Wychodząc na przeciw oczekiwaniom Użytkowników firma Efer 

dostarcza wymienne konektory umożliwiające współpracę z wyposażeniem innych 

producentów. 

54Wróć do Spisu Treści

BADANIA WIZUALNE
Branże: Lotnictwo (Cywilne I Wojskowe), Energetyka, Motoryzacja, Przemysł Ogólny, Security, Inne.

W przypadku chęci otrzymania szczegółowych informacji, prosimy o 

kontakt 

          +48 32 614 12 29

          ndt@casp.pl

INNE – Pozostałe badania/ Badania wizualne

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



Badanie szczelności jest procesem stosowanym w celu m.in. wykrycia błędów 

wykonawczych w trakcie procesu produkcji, który pomaga zweryfikować integralność 

komponentów oraz wpływa na poprawę bezpieczeństwa konsumentów. 

Przedstawiamy systemy amerykańskiego producenta ATC Inc. wykorzystujące 

innowacyjną technologię “micro-flow”. Oferowane produkty do testowania szczelności 

oparte na technologii mikroprzepływu są przeznaczone do testowania aplikacji pod 

ciśnieniem lub w próżni z wykorzystaniem techniki ekstrakcji masowej. Dostępny jest 

szereg kompletnych urządzeń do pomiaru wycieku jak i opcjonalnych akcesoriów. 

Każda aplikacja może mieć odrębne parametry procesu. Przy współprac z 

producentem jesteśmy w stanie dostarczyć narzędzie, które umożliwi implementację 

programu do inspekcji wycieku - począwszy od zdefiniowania specyfikacji wycieku 

poprzez zaprojektowanie i dostarczenie systemu. 

Dostępne są zarówno ręczne jak i w pełni zautomatyzowane stanowiska badawcze.

✓ Gwarantowana wysoka czułość

✓ Brak konieczności stosowania gazów np. helu

✓ Odporność na zmianę temperatury

✓ Odporność na zmianę objętości badanego obiektu

✓ Brak konieczności przeprowadzania codziennej kalibracji

✓ Wysoka powtarzalność wyników badania.

55Wróć do Spisu Treści

BADANIA SZCZELNOŚCI
Branże: Motoryzacja, Inżynieria Sanitarna (Ogrzewanie, Wentylacja, Klimatyzacja), Przemysł Ogólny, Medycyna 
I Przemysł Farmaceutyczny, Inne.

W przypadku chęci otrzymania szczegółowych informacji, prosimy o 

kontakt 

          +48 32 614 12 29

          ndt@casp.pl

INNE – Pozostałe badania / Badania szczelności

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 



SPRAWDŹ TAKŻE 
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CASP SYSTEM 
SP. Z  O.O.  

Puszkina 2 
43-603 Jaworzno 

Wróć do Spisu Treści

3  cm

Poznaj nas bliżej – o CASP System Sp. z o.o.

KONTAKT

Radosław Boba PT, MT, ET, UT, RT, VT, LT  
  

 +48 608 642 357  

  

radoslaw.boba@casp.pl

   

+48 32 614 12 29 

+48 728 929 353

ndt@casp.pl

www.ndt24.pl

+48 32 614 12 29 | ndt@casp.pl 

http://www.automatyka24.pl/
http://www.czujniki24.pl/
http://www.enkodery24.pl/
http://www.manometry24.pl/
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